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Abb. 1: Akupress LX

Schneckenpresse zur Entwasserung schwieriger Stoffe

Die Bellmer Kufferath Machinery GmbH, Diiren,
entwickelt und vertreibt seit drei Jahrzehnten
Maschinen und Anlagen zur Eindickung und Ent-
wasserung von Feststoffen. Mit den verschiedenen,
teilweise patentierten Baureihen Akupress ist Bellmer
Kufferath einer der fiihrenden Hersteller von Schne-
ckenpressen zur Entwasserung von strukturierten
Grobstoffen, Faserstoffen und Schlammen.

Seit kurzem komplettiert die Baureihe Akupress LX zur Entwdsserung
von schwierigen, gering strukturierten Stoffen das Lieferprogramm.
(Abb. 1)

Vorteile Schneckenpressen

Schneckenpressen haben lange nichtim Mittelpunkt bei der Entwasse-

rung von schwierigen Stoffen gestanden. Zwei wichtige Gruinde daftr

waren:

M zum einen ist der dreidimensionale Entwasserungs- und Transport-
prozess in Schneckenpressen sehr komplex, so dass erst die lang-
jahrige Erfahrung mit dieser Technik es ermdglicht, auch groRe
Schneckenpressen fir schwierige Stoffe zu konzipieren

® zum anderen haben sich die meisten Lieferanten auf die Entwasse-
rung von strukturierten Stoffen konzentriert, da hier mit Schnecken-
pressen besonders hohe Trockengehalte, auch im Vergleich zu an-
deren Techniken, erreicht werden konnen.

Schneckenpressen haben jedoch gegeniber den anderen Techniken

wie Siebbandpressen, Zentrifugen und Kammerfilterpressen ganz spe-

zielle Vorteile. Dies sind insbesondere:

W der geringe Energiebedarf, insbesondere auch niedriger als der aller
anderen Techniken, da

- die Drehzahl der Schnecke wesentlich geringer ist, als die einer
Zentrifuge
- die Schneckenpresse kein Spritzwasser fiir den Prozess bendtigt
wie eine Siebbandpresse
- die Schneckenpresse im Gegensatz zur Kammerfilterpresse druck-
los beschickt wird
m der geringe Flockungsmittelbedarf, insbesondere gegentiber Zen-
trifuge und Kammerfilterpresse, da die gebildete Flocke ohne
ungewollte Scherung durch den Entwdésserungsprozess geflhrt
wird
m die geschlossene Bauweise, insbesondere gegeniiber Siebband-
presse und Kammerfilterpresse
m der geringe Personalbedarf, insbesondere gegentiber Kammerfilter-
pressen.

Einsatzziele

Mit der neuen Baureihe hat Bellmer Kufferath nun sein Programm in

Hinsicht auf die Entwasserung von schwierigen, gering strukturierten

Stoffen erganzt. Akupress LX verkniipft die speziellen Anforderungen

an die Entwasserung von schwierigen Stoffen mit den langjahrigen

Erfahrungen in der Entwicklung und dem Bau von Schneckenpressen.

Einsatzziele der Akupress LX sind z.B.

m Garreste aus Nass- und Trockenvergdrungsanlagen

m Schlamme aus der Papier- und Zellstoffindustrie mit hohen Anteilen
an biologischen Schldammen oder Fallungsschlammen

| stabilisierte Klarschlamme

m Schlempen aus der Starke- und Ethanolproduktion

m Schldmme aus der Lebensmittelproduktion

m verschiedenste Industrieschldmme.

Voraussetzung fur die sinnvolle Entwasserung dieser Stoffe ist eine
geringe Menge an Reststrukturstoffen, z. B. Fasern, und/oder eine hin-
reichende Flockung.
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GroRe Entwasserungsflache

Wie schon zuvor ausgefihrt, ist die Vorentwasserung Teil des Ent-
wasserungsprozesses in der Schneckenpresse. Hierfiir steht, auch auf-
grund der langen Schnecke, eine besonders grofe Entwasserungs-
flache zur Verflgung. Bei besonders niedrigen Zulaufstoffdichten
kann der Zulaufschachtbereich zusatzlich zur Entwasserung genutzt
werden, indem der Zulauf zur Anlage kopfseitig erfolgt. (Abb. 4)

Sensitive, regelbare Drosselung

Kernpunkt der Anlage ist die sensitive, regelbare Drosselung des Press-
gutausgangs. Die Drosselung erfolgt, wie schon bei den erfolgreichen
Baureihen Akupress AX, BX und CX, durch einen wendellosen Bereich
am Ende der Presse. Dieser Bereich kann in seiner Lange verandert und
damit an die Charakteristik des Stoffes angefnasst werden. Damit ist
eine effektive Regelung des Drehmomentes maglich. (Abb. 5)

Effektive Reinigung des Siebkorbes

Dies alles funktioniert aber nur, wenn der Siebkorb effektiv sauber
gehalten werden kann, d.h. wenn die Locher von der vorbeidre-
henden Wendel immer wieder freigehalten werden. Bellmer
Kufferath setzt hier vorrangig auf eine maschinenbauliche Lésung,
d.h. auf einen engen Abstand zwischen Schneckenwendel und
Siebkorb und kann dies auch flr groBere Durchmesser gewahr-
leisten. Bei speziellen Einsdtzen wird der Kopf der Wendel speziell
ausgestaltet.

Bewahrte Konstruktionselemente

Auchwenn der Einsatzbereich der Akupress LX neuist, so beruhen doch

alle wichtigen konstruktiven Elemente dieser Baureihe auf den bewahr-

ten Ausfilhrungen der anderen Akupress. Dazu gehoren insbesondere:

m stabiler, bearbeiteter Grundrahmen — reproduzierbare Montage,
geringer Verschleifl

m alle Siebkorbgestelle horizontal geteilt — einfache Inspektion und
Wartung

m Schneckenwelle mit angeflanschtem Antriebszapfen — einfache
Montage der Schneckenwellen ohne Demontage von Lagerung und
Antrieb (Abb. 6)

m gepanzerte Schneckenwendel — lange Einsatzzeiten

m bewahrter, effektiver Drehmomentregler — keine Blockierung, im-
mer das optimale Drehmoment
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m Siebkorb kann bis an die Wendelspitze zurtickgefahren werden —
vollstindige Entleerung der Presse beim Abfahren der Anlage.

Hinzu kommen Akupress LX spezifische Losungen:

m mégliche Trennung des geringer belasteten Primarpresswassers aus
der Vorentwésserungszone vom hoher belasteten Sekundarpress-
wasser aus der Presszone

m Spritzrohr zur Reinigung der Siebkorbe und Gestelle von auRen, bei
vielen Einsatzen ist dabei der Einsatz von Primarpresswasser moglich

m Siebkorbe, die hinsichtlich Lochdurchmesser, Teilung und Blech-
starke speziell fur diese Einsatze optimiert wurden.

Akupress LX wird zurzeit mit Schneckendurchmessern von 400, 625
und 1000 mm angeboten. Die Form der Schneckenwelle wie Konizitat
und Steghéhen, Ausfiihrung der Siebkorbe wie Dicke und Lochung
sowie die eingesetzten Materialien werden an die jeweiligen Einsatz-
falle angepasst.

Zur Unterstiitzung der Auslegung und fiir Versuche mit neuen Stoffen
steht eine Pilotanlage mit einem Schneckendurchmesser von 400 mm
zur Verfiigung.

Ergebnisse

Mit einem Prototyp Akupress LX wurden inzwischen mit unterschied-
lichsten Stoffen Versuche gefahren. Dabei wurden alle Erwartungen
hinsichtlich

m Durchsatz

m Flockungsmittelbedarf

® Trockengehalt Pressgut

| abfiltrierbare Stoffe Presswasser

erfllt.

Ein Vergleich mit den Ergebnissen von unter gleichen Randbedingun-
gen laufenden, optimierten Zentrifugen oder Siebbandpressen zeigt,
dass deren Werte mindestens erreicht, oft sogar Ubertroffen werden.
Grund fir die positiven Ergebnisse ist, dass die Akupress LX speziell fur
die Entwésserung von schwierigen Stoffen konzipiert wurde. Unter
Ber(icksichtigung der im Beitrag aufgefthrten speziellen Vorteile von
Schneckenpressen steht mit der Akupress LX somit eine hoch interes-
sante Technik fiir die Zukunft zur Verfiigung.
www.bellmer-kufferath.de

Abb. 5: Verstellung der Siebkorbposition

Abb. 6: Geflanschte Schneckenwelle
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Abb. 2: Aufbau
Akupress LX
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Aufbau und Vorteile

Die wesentlichen Bauteile sind in Abb. 2 dargestellt und im Folgenden
erlautert.

Die Schneckenpresse wird Uber den Aufgabe-/Zulaufschacht
beschickt. Die Schnecke foérdert den zu entwassernden Stoff in Rich-
tung Pressenausgang. Der Pressenausgang wird durch einen wen-
dellosen Bereich gebildet, die so genannte Presszone. In der Press-
zone findet durch Reibung des Feststoffs an Siebkorb und Schne-
ckenwelle eine Drosselung des Stoffaustrittes statt, sodass sich ein
Gegendruck fur den fordernden Schneckenabschnitt aufbaut. Der
erzeugte Druck fordert das freie Wasser des Stoffes durch die Locher
des Siebmantels.

Spezielles Merkmal der Akupress LX ist, und damit unterscheidet
sie sich in einem wichtigen Punkt von allen anderen Schnecken-
pressen, dass die Starke der Drosselung und damit die Hohe des
Druckaufbaus durch die Lange der Presszone und die Charakteris-
tik des Stoffes bestimmt werden. Durch Stellen der Presszonenlan-
ge kann die Akupress LX unabhangig von Stoffcharakteristik und

Durchsatz immer mit gleich bleibendem Drehmoment betrieben
werden. Dadurch wird ein weitgehend konstanter Trockengehalt
erreicht.

Mit der Schneckenpresse Akupress LX kénnen auch schwierige Stoffe
aufvergleichsweise hohe Trockengehalte entwassert werden. Dies ist
insbesondere auf folgende Punkte zurlickzufihren:

Schonende Entwdasserung

Die meisten schwierigen Stoffe mussen vor ihrer Entwasserung ge-

flockt werden. Um diese instabilen Flocken nicht zu zerstdren,

® wurde auf eine getrennte Vorentwasserung verzichtet

m ist der Drehzahlbereich der Schnecke sehr niedrig angesetzt

m wurde die Volumenreduzierung von Steigung zu Steigung sehr ge-
ring ausgefihrt

® kommt ein optimierter Flockungsreaktor zum Einsatz, der direkt an
die Schneckenpresse angeflanscht ist; damit geringstmogliche
Scherung der gebildeten Flocken. (Abb. 3)

Abb. 3: Akupress LX mit Flockungsreaktor
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Abb. 4: Entwasserungsflache Akupress LX



